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 POLYFIL-2 
Dévidoir externe 

CARACTERISTIQUES GENERALES 

• Dévidoir fil pour les procédés TIG fil froid, TIG fil chaud et 
plasma.  

• Entraînement par un mécanisme à 4 galets. 

• Consigne de vitesse définie par le générateur. 

• Alimentation directe par le générateur. 

• Support pour bobines ø 300 mm/15 kg ou  

200 mm/5 kg (capotée).   

• Mécanisme d’entraînement capoté.  

• Poignée de transport. 

 

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 

 

• Diamètre de fil préconisé:  0,8 mm à 1,2 mm. 

• Plage de vitesse étendue en fonction du type de 
générateur : 

(deux gammes possibles)  :  

      Générateurs PS: V1: 130 - 2500 mm/min 
              (V2: 300 - 5104 mm/min) 

  
     Générateurs PC:    V1: 120 - 4000 mm/min 

 (V2: 360 - 8000 mm/min) 

 
• Dimensions: 640 mm x 310 mm x 430 mm (L x l x h) 

• Poids: 15 kg 

 

GENERATEURS COMPATIBLES 

Compatibilité avec tous les générateurs de la gamme 
POLYSOUDE. (mise à jour logiciel nécessaire pour les 
générateurs antérieurs à 2003). 

  

ACCESSOIRES 

Câble de raccordement au générateur de 9 m. 

Notice d’utilisation et pièces de rechange. 

Galets d’entraînement livré en standard pour fil de  0,8 mm.  

Autres galets disponibles en option. 

 

 


